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» Anodisieren in Perfektion - Bewegung statt Stillstand

Aluminium entfaltet durch die Anodisation, die Schutz vor Korrosion

bzw. Verschleif§ bietet, seine Vielseitigkeit. Sie wird in schwefelsiurege-
fiillten Biadern mittels einer dufleren Stromquelle durchgefiihrt. Eine harte
und korrosionsbestindige Oberflichenschicht entsteht dabei durch die
kontrollierte elektrochemische Oxidationsreaktion an der Oberfliche
des Werkstoffs. Die Innovation bei AnodiTec Sontra besteht darin, dass
Werkstiicke in einer Behandlungswanne mit der einzigartigen Grofle von
720 cm x 200 cm x 400cm veredelt werden konnen. Die Besonderheit liegt
in der Fithrung des Anodisationsprozesses: Die elektrischen Gleichstrome
sowie die Umwilzung und Kiithlung der Badflissigkeiten miissen absolut
konstant und homogen gehalten werden, so dass reproduzierbare und bei
diesen iibergroffen Werkstiickabmes-
sungen gleichmifSige Anodisations-
schichten entstehen. Je nach Kun-
denanforderung kann entweder eine
Eloxalschicht die wirtschaftlich und
technisch beste Losung sein, oder fiir
besonders anspruchsvolle Fille kon-
nen Bauteile mit Hartanodisations-
schichten ausgeriistet werden. 4
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