Deutsches Zentrum fiir Luft- und Raumfahrt e.V.

»Prozessintegrierte Beulendetektionfiirdie 100-Prozent-Kontrolle

Das DLR-Institut fir Aerodynamik und Strémungstechnik entwickelte
ein optisches korrelationsbasiertes Messverfahren zur Formerfassung und
Deformationsmessung, das bis zu 50 mal schneller arbeitet als bisherige Ver-
fahren. Auf den Messbereich wird mittels einer Projektionseinheit ein feines
Punktemuster projiziert und unter einem Triangulationswinkel fotografiert.
Durch Korrelation mit einem vorher aufgenommen Referenzbild lisst sich
ein Verschiebungsfeld berechnen, das sich in eine 3D-Form bzw. Deformati-
on transformieren lasst. Bei geeigneten Kameras und Lichtquellen lassen sich
in Bewegung befindliche Objekte aufnehmen, eine online Qualititskontrolle
ist somit im Fliebetrieb moglich. Fur einen Messbereich von ca. 10 cm x
10 cm lasst sich eine Hohenauflosung von ca. 1pm erreichen. Durch Erwei-
terung des Messprinzips konnen Messungen auf spiegelnden Oberflichen
durchgefiihrt werden. Maogliche An-
wendungen sind z.B. die Erkennung
von Oberflichendefekten an Produk-
tionsstraflen, die dynamische Geo-
metrieerfassung oder die gleichzeitige
Bestimmung von Ober- und Unter-
seite und damit der Dicke von Glas-
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