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P CNC-Oberflachenmessplatzmitvollautomatischer
Tastarmwechseleinrichtung

Das Uberpriifen von Oberflichen und Konturen an Werkstiicken er-
fordert immer genauere und flexiblere Messmaschinen. Anspruchsvolle
Messaufgaben sind am Werkstiick in kleinsten Bohrungen im Innen-
bereich von Bauteilen, an Kanten oder Radien zu l6sen. Um die vielen
unterschiedlichen Messstellen prizise zu erreichen, miissen oft verschie-
dene Tastarme mit unterschiedlichen Geometrien eingesetzt werden. Um
diese Anforderungen fertigungsnah erfiillen zu kénnen und gleichzeitig
die Sicherheit und Schnelligkeit des Messprozesses zu erhohen, wurde
von der Mahr GmbH in Gottingen ein CNC-Oberflichenmessplatz
mit automatischer Tastarmwechseleinrichtung entwickelt. Bisher war
es notwendig, bei Oberflichenmessungen das Werkstiick manuell so in
Position zu bringen, dass mit der Einheit aus Taster und Vorschubgerit
die Messung durchgefiihrt werden konnte.

Dieser Vorgang musste fiir jede weitere Messung an dem Werkstiick er-
neut durchgefithrt werden. Bei komplexen Werkstiicken mit einer grofse-
ren Anzahl von Messstellen bedeutete dies einen enormen Zeitaufwand.
Mit den CNC-Messplitzen, bei denen bis zu finf Achsen motorisch
positioniert werden konnen und die Tastarme mit Hilfe der zum Pa-
tent angemeldeten Tastarmwechseleinrichtung automatisch gewechselt
werden konnen, erfolgt dieser gesamte Messablauf vollautomatisch in
kurzer Zeit und ohne negativen Einfluss durch den Bediener. Durch die
verschiedenen zur Verfiigung stehenden Varianten ist es moglich, eine
Vielzahl unterschiedlicher Teile von der Ventilnadel bis zum Motorblock
hochgenau, fertigungsnah und vollautomatisch zu messen. 4
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